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PREMIUM STEEL & METALS

SWT 60 PB

Hdrtbarer Automatenstahl [Triebstahl]

Merkmale und Besonderheiten Hartbarer, unlegierter Automatenstahl mit Blei.

Anwendung Dieser Werkstoff wird hauptséachlich bei Vorrichtungsbau, Fassungen, Wellen, Stiften,
Spindeln und DOrehteilen eingesetzt.

Normen Werkstoff-Nr. ~1.0758
DIN-Kurzbezeichnung ~8B0SPh22
Euronorm EN  ~B0SPh22

Chemische (& Si Mn P 5 Cr PB Fe
Zusammensetzung (% Gew.]

0.60-0.68 | 0.10-0.30 | 0.70-1.35 | 0.02-0.06 | 0.18-0.25 | 0.15-0.25 | 0.15-0.35 Rest

Ausfiihrung, Abmessungen, - Ausflhrungin 3m St&ben rund sowie in Ringen flir Escomatengrisse
Lieferform und Verfiigbarkeit - Standardabmessungen an Lager: siehe Lieferprogramm
Andere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich

Toleranzen - [ <10.00mm, kaltgezogen; 1ISO h8
= [ >13.00mm, kaltgezogen, geschliffen, poliert; ISO h8; Oberflachenrauheit Ra 0.4 [N5)
* 0 >5.00mm, Wirbelstrom-Risspriifung
Ring; ISO fg8
Engere Toleranzen (bis +/- 0.002 mm) auf Anfrage moglich

Mechanische Eigenschaften Bei Standardlieferungen:
= Zugfestigkeit [Rm): 650-3900MPa, je nach Abmessung
* Mdgliche Oberflachenharte: 55-861HRc, nach Entfernen der Randentkohlung
» Durchharten: 50-54HRc, (B < 10mm)

Thermische Behandlung - Olharten: 800-840°C
* Weichglithen: 650-720°C
* Anlassen je nach Bedarf, siehe Schauhild

Schnittgeschwindigkeit V_~40-60m/min, abhéngig von der Schmierung, den Werkzeugen, Maschinen,
Werkstlicken usw.
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PREMIUM STEEL & METALS

SWT 60 PB

Hdrtbarer Automatenstahl [Triebstahl]

Anlasskurve - Anlasstemperatur: siehe Schaubild
25min -+ Gemessen bei einer Abmessung von @ 5.50mm
* Hérten bei 830°C/25min/ 0l
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Wird Wasserhartung erforderlich, dann sollten zur Verminderung der Rissegefahr die Harte-
temperatur von 820°C nicht Gberschritten werden und das Wasser auf ca. 50°C vorgewarmt
sein. Die obige Kurve beschrankt sich auf das genannte Mass von 5.50 mm. Dies kann jedoch
je nach Abmessung, Form des Teiles und Harteverfahren leicht anders ausfallen und gilt somit
nur als Richtwert.
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