L.ALEIN SA

PREMIUM STEEL & METALS

Merkmale und Besonderheiten

L.KLEIN SA
SREwuNSTEE S METAS

~_____—

CHRONIFER®
M-17B
trempable/ hartbar
X90 CrMoV 18
~AIS| 440 B 1.4112
Dimension @ mm
h

SerieN®

CHRONIFER” M-17B

1.4112 /AIS| = 440B - Martensitischer rostfreier Stahl

Der CHRONIFER® M-17B Stahl mit einem niedrigen S-Gehalt ist ESU umgeschmolzen. Er weist
eine gute Verschleissbestandigkeit und, wegen seinem hohen C-Gehalt, auch eine gute
Abstumpfungs-Bestandigkeit aus. Er wird fir die Herstellung von schneidenden Werkzeugen
eingesetzt und ist dafiir besser geeignet als z.B. die 1.4034 und 1.4035 Stahlgualitaten.

Aber, seine Korrosionsbestandigkeit im Wasser und Wasserdampf ist nur nach dem Harten,
Polieren und Passivieren gewahrleistet. Dieser Stahl ist fiir das Glanzpolieren geeignet.

Anwendung Medizinische, chirurgische und zahnarztliche Instrumente. Er wird auch fir Teile mit guter
Verschleiss- und Korrosionsbestandigkeit in gehartetem Zustand eingesetzt.
Normen Werkstoff-Nr.  1.4112
DIN  X90CrMaoV18
ISO 7153-1(R)
AlISI/SAE/ASTM =~ AISI 4408, ASTM F899, 00S763
(chem. Zusammensetzung)
AFNOR  X90CrMoV18, X 89CrMaV 18-1 [friher Z90 COV 18)
EN10088-3 X380CrMaoV18
NF S$94-090
JIS ~SUS 440B
Chemische C Si Mn P S
Zusammensetzung [% Gew) 0.85-0.95 max. 1.00 max. 1.00 max. 0.04 max. 0.03
cr Mo 4 Fe
17.0-19.0 0.80-1.30 0.07-0.12 Rest

Abmessungen und Toleranzen - Stdbe P<2.00mm: IS0 h8

» Stabe @>2.00mm: 1SO hB

» Drahte @>0.80mm: ISO fg7, Ringe fir Escomatic

* Rundlauf-Abweichung: max. ¥ Durchmessertoleranz

Andere Toleranzen auf Anfrage

Ausfiihrungen und
Lieferbedingungen

Standard: 3m (+50/0mm) Stabe, Ringe fir Escomatic
+ Stabe @>2.00 mm: kaltgezagen, geschliffen, poliert, Ra max. 0.4um (N5],
gespitzt und gefast, Wirbelstrom-Rissprifung gem. EN10277-1, Tabelle 1
« Stahe P<2.00mm: kaltgezogene Oberfladche
» Drahte @< B6.00mm: kaltgezogene Oberflache, Ringe flir Escomatic
Andere Ausfihrungen auf Anfrage

Verfiigbarkeit Standardabmessungen an Lager: siehe Lieferprogramm
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PREMIUM STEEL & METALS

Mechanische Eigenschaften

Schnittbedingungen

Formung

Schweissen

Gliihen

Abschrecken

Anlassen

L.Klein SA « Chemin du Long-Champ 110 - CH-2504 Biel /Bienne - Tél. +41([0)32 34173 73 « Fax +41([0]32 34197 20
info[@kleinmetals.ch - www.kleinmetals.ch

~_____—

CHRONIFER®
M-17B
trempable/ hartbar
X90 CrMoV 18
~AIS| 440 B 1.4112

Dimension @ mm

)

SerieN®

CHRONIFER” M-17B

1.4112 /AIS| = 440B - Martensitischer rostfreier Stahl

Standardlieferzustand: Zugfestigkeit (Rm) max. 925 MPa

* @ > 2,00 mm: abhangig vom Durchmesser

= [ >14,00 mm: gegliht, max. 265 HB, umgerechnet in Rm: max. 865 MPa
Hartbarkeit: bis zu HRc 58, auch nach Anlassen bei 150-175°C

Zerspanung: zufriedenstellend, bildet lange Spane

Schnittgeschwindigkeit: V_~ 25-40m/min

Kihlschmiermittel: Individuelle Wahl

Die optimalen Schnittbedingungen sind von Werkzeugmaschine, Schnittwerkzeugen, Span-
abmessungen, Kihlschmiermittel, Toleranzen sowie der Oberflachenrauheit direkt abhangig.

Warm: Schmieden: 800-1100°C, langsame Abkihlung
Langsam his 800°C aufwarmen, dann schnell bis zur Umformungstemperatur

Kalt: schwierig, nicht empfohlen
Schwierig, nicht empfohlen

Weichglithen: 740-840°C/2-4h, langsame Ofenabk(hlung bis 600°C
Harte nach dem Gliithen: = 265 HB oder Hv [entspricht Rm ~ 865 MPa)

Priméares Abschrecken: 950-1050°C, 0I, schnelle Abkihlung in Luft oder Gas
Option: Sekundéres Abschrecken durch Tiefkiihlen:
« -20 his -80°C/12-48h, vorzugsweise -80°C /12 - 24h
Oder Kryo-Behandlung [extreme Tiefkihlung]):
* -196°C/B-12h, progressive oder schrittweise Abklhlung, um eine eventuelle Risshildung
zu vermeiden.
Das sekundare Abschrecken sollte so schnell wie mdglich nach dem primaren durchgefihrt
werden. mehr Info

Nach Bedarf, siehe Anlassen Schaubild
Temperaturbereich 400-580°C ist wegen Versprodung und einer potentiellen Verminderung
der Korrosionshestandigkeit zu vermeiden.
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Anlassen-Schaubild HRc

58 _

56 —

54 —

62 -

50 —

48 —

46 T 1 T T T T T |
0O 100 200 300 400 500 600 70O Anlasstemperatur (°C)

Mikrostrukturen Lieferzusténde: "gegliht" und "gegliiht und kaltgezogen": Ferrit + Karbide
« Zerspanungsmikrostruktur: Ferrit + Karbide
* Angelassener Zustand: entspannter Martensit bis Martensit + Karbide
* Hart Zerspanungsmikrostruktur: Martensit oder Martensit + Karbide
* Mikrostruktur flir das optimale Polieren: entspannter Martensit
* Polieren Mikrostruktur: Martensit + Karhide

Polieren Die Eignung des CRONIFER® M-17B Stahls fir das Fein- und Glanzpolieren ist stark von
der Grosse, Anzahl und Aufteilung der primaren Karbide abhangig. Falls diese zu grob sind,
kann das Glanzpolieren stark beeintrachtigt und vermindert werden.
Optimal nach einer Hartung und Anlassen <200°C

Lasermarkierung Die Erwarmung der HAZ (Heat Affected Zone) kann die lokale Mikrostruktur negativ
beeinflussen und deren Korrosionsbestandigkeit herabsetzen. mehr Info

Beizen und Passivieren Auf die Eignung des Beizens- und Passivierungsverfahren und Produkte flr die Behandlung
von rostfreien martensitische Stéhle achten.
Um "Flash back" Flecken zu vermeiden wird empfohlen das Beizen, mit einer fir rostfreie
martensitische Stahle geeignete Beize, durchzuflhren. mehr Info
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Korrosionsbestiindigkeit Optimal: Saubere, fein polierte Oberflachen in abgeschreckt-angelassenem und passiviertem
Zustand. Die Lieferzustande "gegliht" und "gegliht und kaltgezogen" sind als Anwendungs-
zustande wegen der inter-granularen Korrosionsgefahr nicht geeignet.

Oberfléichenoxydation Eine eventuelle Oxydbildung (geféarbte Oxyde oder Zunder) kann die Korrosionsbestandig-
keit stark mindern. Diese Oxydbildungen missen mechanisch oder nasschemisch entfernt
werden.

Elementare - Der einfachste Schutz ist, die Oberflachen sténdig sauber und fein poliert zu halten.
Vorsichtsmassnahmen - Die Teile Arbeitsriickstande frei gut reinigen und trocknen.
* Nur geeignete chlorfreie Desinfektionsldsungen, Reinigungs- und Waschmittel verwenden.

mehr Info
Physikalische Eigenschaften | Eigenschaften | Einheiten Temperatur [°C)
20 200 300 400 500
Dichte gcm@ 7.70
Young Modul E GPa 215 205 190
Elektrischer A
Widerstand Qmmem 0.80
Thermische mm™TK? 20-100°C | 20-200°C | 20-300°C | 20-400°C | 20-500°C
Ausdehnung 10 10.4 10.8 1.2 1.8
Thermische A
Leitféihigkeit WmrK 30
Spezifische Wiirme Jkg'K? 480
Schmelzintervall 1435-1315°C
Magnetismus Ferromagnetisch, kann magnetisiert werden. mehr Info

Verzichterkladrung: Die Informationen und Angaben dieses Datenblattes sind nur Hinweise. Sie gelten nicht als Verwen-
dungsinstruktionen. Der Anwender dieses Materials muss dies von Fall zu Fall selber bestimmen und verantwaorten.
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