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PREMIUM STEEL & METALS

CHRONIFER®SPECIALD 18/8

1.4305/AISI1 303 - 18 /8 Automaten austenitischer
rostfreier Stahl

Merkmale und Besonderheiten Dieser Automaten austenitischer rostfreier Stahl gehdrt zur Stahlklasse mit verbesserter
Zerspanung. Er enthalt 0.15-0.35% S und bis zu 1% Cu. Diese Stahlqualitat gilt als Referenzgiite
flr die Zerspanung. Dagegen, sein hoher S-Gehalt setzt seine Korrosionshestandigkeit, Polier-
fahigkeit und Schweissbarkeit stark herab. Ausserdem, sein hoher C-Gehalt erhoht seine
Sensihilisierung zu intergranularen-Ausscheidungen in dem kritischen Temperaturbereich von
450 -850°C. Dieser Stahl beinhaltet Spuren von § (Delta] Ferrit. Die a (Alpha) Martensithildung
anlésslich einer Kaltverformung erhéht seine magnetischen Permeabilitadtswerte bis pr >1.

Anwendung Diese Stahlgualitat ist die klassische Automaten rostfreie Stahlglite schlechthin. Seine
Anwendungen sind zahlreich in vielen Industriezweigen, wie z.B. die Erndhrung und
chemische Industrien sowie die Mikromechanik.

Normen Werkstoff-Nr.  1.4305
ISO  7153-1(N)
EN10088-3 XBCrNiS18-9
UNS S30300
DIN/AFNOR XBCrNiS18-9
AISI/SAE 303
ASTM FB899|A582

JIS  SUS 303
Chemische C Si Mn P S Cr
Zusommensetzung [% Gew] max. 0.10 max. 1.00 max. 2.00 max. 0.045 0.15-0.35 17.0-19.0
Ni Mo Cu N Fe
8.00-10.00 <0.70 max. 1.00 max. 0.10 Rest

Abmessungen, Toleranzen Standard: Stdbe 3m (+50/0mm), Ringe flir Escomatic
und Ausfiihrungen Festigkeit Rm: 650-3950 MPa
» Stabhe P<0.8-18mm: IS0 h8
» Stabe P>2.00mm: ISO h6 (h7)
» Drahte @>0.80-3.00 mm: ISO fg7, Ringe flir Escomatic
* Rundlauf-Abweichung: max. %= Durchmessertoleranz
Andere Toleranzen auf Anfrage

Lieferzustand Standard: Stdbe 3m [+50/0mm), Ringe fiir Escomatic
« Stabe P>2.00 mm: kaltgezogen, geschliffen, poliert,
Oberfldchenrauheit: max. Ra 0.4 um [N5], Spitze B0°, Fasen 45°
» Stahe P<2.00 mm: Oberfldchenzustand: kaltgezogen
» Drahte @< 3.00mm: kaltgezogene Ringe flir Escomatic
Andere Ausfihrungen auf Anfrage
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PREMIUM STEEL & METALS

Verfiigbarkeit

Schnittbedingungen

Korngrisse

§ [Delta) Ferrit

Formung

Gliihen

Hiirten
Verfestigung
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CHRONIFER®SPECIALD 18/8

1.4305/AISI1 303 - 18 /8 Automaten austenitischer
rostfreier Stahl

Standardabmessungen an Lager: siehe Lieferprogramm

Zerspanung: sehr gut, gilt als Referenz

Schnittgeschwindigkeit: V =~ 40-100 m/min, gut geeignet fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten
Kihlschmiermittel: Individuelle Wahl

Die optimalen Schnittbedingungen sind von der Werkzeugmaschine, Schnittwerkzeuge, Span-
abmessungen, Kihlschmiermittel, Toleranzen sowie der Oberflachenrauheit direkt abhangig.

Nach ASTM E47:
« Warmgewalzte Stabe: ASTM Nr. >6 -7, einzelne Kérner: >5
» Kaltgezogene Stédbe und Dréhte: ASTM Nr.>7-8

Dieser CHRONIFER® Special D 18/8 Stahl beinhaltet § (Delta) Ferrit. Der Ferritanteil kann
mittels CrEq und NiEq aguivalente Werte mit dem von Otokumpu revidierten Schaeffler-De Long
Diagramm, berechnet oder graphisch, ermittelt werden:

* Cr,,=15S8i+Cr+Mo+2Ti+0.5Nb

* Ni, = 30[(C+N]+0.5Mn + Ni+0.5(Cu+Co)

* Ferrit Nummer FN oder %, 8 (Delta) Ferrit

FN = [[{1.375[Creq—16} +10] - Nieq]2.586

Negative FN Werte weisen auf nicht vorhandenes § (Delta) Ferrit hin.

Warm: Schmieden: 950-1100°C, Abschreckung/schnelle AbkUhlung
* Die vorhandenen zahlreichen MnS Einschlisse erhthen das Risiko der Warm-
Rissbildung und begrenzt das Warmverformungsvermagen.
* Unterhalb 800°C findet eine Sensibilisierung statt. In diesem Fall, ein praventives
Losungs glithen kann erforderlich werden. Siehe Abbildung 2, Seite 4

Kalt: Machbar. Siehe Abbildung 1, Seite 3

Ldsungsglithen: '030-1060°C, Abschreckung/schnelle Abkihlung

* Eine Kaltverformung >10-15% wird empfohlen, um das Risiko eines zu schnellen
und/oder starken Kornwachstum zu vermeiden.

* Der Temperaturbereich 450 -850°muss auf alle Falle vermieden werden, da er eine
Sensibilisierung der Mikrostruktur mit Karbidausscheidung an den Korngrenzen
verursacht. Ein 7030 -1080°C Losungsglihen wird sehr empfohlen.

Entspannungsagliihen:

* Ein Entspannungsglithen oberhalb 150°C kann u. U. die mechanischen Eigenschaften

eines kaltverformten Materials herabsetzten.

* Dieser Stahl kann nicht thermisch gehartet werden
* Dieser Stahl kann nur kaltverfestigt werden. Siehe Abbildung 1, Seite 3
Die MnS-Einschllsse kénnen das Kaltverformen erschweren.

<
Y
Q
N
~
@©
Q
S
Q
>
is}
I
]
=
93]
s
=
8
5]
—
©
S}
=
[§]
]
IS
Ry
O
2
bS]
]
g
Qo
=
S|
S|
=
<
9
c
<
©
IS
—
)
=
<
©
@
s
3
—
©
o
c
<


https://www.kleinmetals.ch/produkt/chronifer-special-d-18-8/

_/_/ff_/_//_/\/ 5 /X L.KLEIN SA

PREMIUM STEEL & METALS

Mikrostrukturen

Paolieren

Schweissen

Abbildung 1
Kaltverfestigung
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CHRONIFER®SPECIALD 18/8

1.4305/AISI1 303 - 18 /8 Automaten austenitischer
rostfreier Stahl

Lieferzustand, warmgewalzt: Austenit in gegliihtem Zustand
Fir die Zerspanung / Polieren, Automaten Stébe / Drahte: Austenit und kaltverformtem Austenit

Dieser Stahl weist fir samtliche Polierverfahren eine reduzierte Polierfahigkeit aus, die durch
die vorhandenen zahlreichen MnS-Einschllisse und Spuren von § (Delta) Ferrit bedingt ist.
Elektrolytisches Polieren: geeignet unter Einschrankung
 Die & (Delta) Ferrit-Phase dieses Stahles wird in Relief elektropoliert.
* Intergranulare Karbide, die sich durch eine Sensibilisierung zwischen 450 und 850°C
bilden, werden ebenfalls in Relief elektropoliert. mehr Info
* Ein Solutionsgliihen bei '030-1060°C ist notwendig, um sowohl die Korrosions-
bestandigkeit als auch die Polierfahigkeit wieder zu erlangen.

Nicht empfohlen, da die zahlreichen MnS-Einschliisse das Schweissen erschweren.

MPa %

1500 60 === Rm
— R(12‘3(:

1300 — =50 7 (%)
A (%)

1100 — - 40

900 — - 30

700 — - 20

500 — - 10

300 I I I [ [ [ I | 0

0 10 20 30 40 50 60 70

Kaltverformungsgrad (%)

<
Y
Q
N
~
@©
Q
S
Q
>
is}
I
]
=
93]
s
=
8
5]
—
©
S}
=
[§]
]
IS
Ry
O
2
bS]
]
g
Qo
=
S|
S|
=
<
9
c
<
©
IS
—
)
=
<
©
@
s
2
©
o
c
<


www.kleinmetals.ch/firma/images/polieren_d.pdf

L.ALEIN SA

PREMIUM STEEL & METALS

CHRONIFER®SPECIALD 18/8

1.4305/AISI1 303 - 18 /8 Automaten austenitischer
rostfreier Stahl

Abbildung 2 Température °C
Sensibilisierung
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& Einwirkungsdauer

Lasermarkierung Vorhandene zahlreiche MnS-Einschliisse erschweren die Lasermarkierung. Die Aufwarmung
in der HAZ [Heat Affected Zone] einer korrekt durchgeflihrten Lasermarkierung sollte die
Mikrostruktur des Metalls nicht beeinflussen. mehr Info

Oberflidchenoxidation Oberflachenoxyde oder Zunder kdnnen die Korrosionsbestandigkeit negativ beeinflussen.
Um die Korrosionsbestandigkeit nicht weiter negativ zu beeinflussen, missen die Oxyde
und/oder Zunder entweder mechanisch oder nasschemisch durch Beizen eliminiert werden.

Beizen und Passivieren Die Beizen- und Passivierenprozesse und Produkte missen an die Anforderungen der
Behandlung von Automaten austenitischen rostfreien Stahlen angepasst sein.
Der Magnetismus dieses Stahles kann u. U. eine potentielle Fleckenbildung, "Flash back"
Reaktion, verursachen. Diese Reaktion kann immer durch das Beizen vor dem Passivieren
vermieden werden. mehr Info
Das Passivieren nach dem Elektropolieren ist nicht erforderlich.

Korrosionsbestiindigkeit Der Wert des PREN (Pitting Resistance Equivalent Number) als Indikator der Anfalligkeit fir
Lochfrasskorrosion gilt nicht fir Automaten rostfreie Stahle mit erhhtem S-Gehalt wie der
dieses Stahles. mehr Info

Elementare - Der einfachste Schutz ist, die Oberfldchen standig sehr sauber, fein poliert und
Vorsichtsmassnahmen passiviert zu halten.
= Die Teile sehr gut reinigen (keine Arbeitsriickstande) und trocknen.
* Nur geeignete chlorfreie Desinfektionsldsungen, Reinigungs- und Waschmittel verwenden.
mehr Info
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Magnetismus

Anwendung, Begrenzung

Physikalische Eigenschaften

CHRONIFER®SPECIALD 18/8

1.4305/AISI1 303 - 18 /8 Automaten austenitischer
rostfreier Stahl

Negative FN Werte weisen auf nicht varhandenes § (Delta] Ferrit hin.
= Dieser Stahl kann je nach Zusammensetzung Spuren von § (Delta) Ferrit aufweisen.

Die relative Permeabilitdt kann Werte pr >1.003 schon in gegliihtem Zustand erreichen.

Magnetismus der auf o [Alpha) Martensit zurlickzufiihren ist:

= Dieser Stahl bildet ferromagnetisches a (Alpha) Martensit anlasslich einer Kaltverformunag.

L.KLEIN SA

Dieser Ferromagnetismus kann verhaltnismassig hoch steigen, u. U. mit relativen
Permeabilitdt ur Werten >1. mehr Info

Die TTS-Sensibilisierung Kurven der Abbildung 2, Seite 4, zeigen, dass dieser Stahl an-
|asslich eines mehr oder weniger langen Aufenthaltes im Temperaturbereich 400-3900°C

(450-850°C] durch die Ausscheidung von Karbiden an die Korngrenzen sensibilisiert werden
kann. Diese Ausscheidungen setzen die Korrosionshestandigkeit herab und verursachen eine

Versprodung des Metalls.
« Der hohe C-Gehalt dieses Stahles kann dazu fiihren, dass er fir eine interkristalline
Korrosion anfallig werden kann.

* Aus diesem Grund ist sein Anwendungsbereich auf max. 400°C begrenzt.

Eigenschaften = Einheiten Temperatur [°C)

20 200 300 400 500
Spez. Gewicht gcm™@ 7.9
Young Modul E GPa 200 186 179 172
Schubmodulus G* GPa 80
Poisson Koeffizient V 0.24 0.256
hcrite | ommem | 079
Thermische mm™ K 20-100°C | 20-200°C | 20-300°C | 20-400°C | 20-500°C
Ausdehnung 10°® 18.0 18.5 17.0 17.5 18.0
Igﬁ;gf;&":t W mK 15 18.3 15.2
Spezifische Warme Jkg'K! 500 510

Schmelzpunkt

Solidus 17410°C

Magnetismus

Gegliht: Anwesenheit van o [Delta) Ferrit
Kaltverformt: Anwesenheit van o (Delta) Ferrit und a (Alpha) Martensit

Verzichterklarung: Die Informationen und Angaben dieses Datenblattes sind nur Hinweise. Sie gelten nicht als Verwendungs-

instruktionen. Der Anwender dieses Materials muss dies von Fall zu Fall selber bestimmen und verantworten.
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